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The machine is used for wrapping large square bales (8) with stretch-foil (5, 9a). It incorporates a conveyor 
(1, 13, 15) after which, in the direction of travel, are a setting-up unit (a), a winder-unit (b), and a discharge 
unit (c). 

The setting-up unit (a) has a first feeder (4) for a bottom sheet of covering (5) on a level with the conveyor 
plane, and a second feeder (3) for a top sheet of covering (5). The winder unit (b) has appliances for placing 
the edges of the covering sheets (12, 14) round the bales (80) before it is wrapped round in the stretch foil 
(9a). 

USE/ADVANTAGE - Bales, such as of straw and hay, are tightly wrapped round so as to be totally sealed 
for silage making. 
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<§) Vorrichtung zum automatischen Umwickein von quaderformigen GroSballen 



) Es soli eine Vorrichtung zum Umwickein von quaderformi- 
gen Gro&ballen (8) mit Stretchfolie (5. 9a) zum dichten 
Einwickeln der Gro&ballen (8) geschaffen werden. 
Eine Transportvorrichtung (1, 13. 15) transportiert die Groft- 
ballon (8) von einer Aufsetzstation (a) in eine Wickelstation 
(b) und eine Abnahmestation (c). In der Aufsetzstation (a) ist 
eine ZufOhrvorrichtung (4) fur eine untere Deckblattfolie (5) 
in Hone der Transportebene und eine zweite Zufuhrvorrich- 
tung (3) fur eine obere Deckblattfolie (5) angeordnet. In der 
Wickelstation (b) werden die Bander der aufgelegten Deck- 
blattfolien (5) urn den GroSballen (8) vor seiner wendelformi- 
gen Umwicklung mit der Stretchfolie (9a) gelegt. 
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In der Landwirtschaft kommen seit Jahren fur die 
Gewinnung von Stroh- und Heuballen GroBballenpres- 
sen zum Einsatz. Neuerdings setzt man diese GroObal- 
lenpressen auch ein, urn angewelktes Gras fur ein Silie- 
ren zu GroBballen zu pressen. Hierzu werden die GroB- 
ballen rundum mit Stretchfolie luftdicht eingewickelt 
und gestapelt, so daQ sie silieren konnen. Hierfiir sind 
folgende Voraussetzungen erforderlich: 

1. Absolut luftdichter FoIienabschluB. 

2. Kein Folienflattern bei Wind durch die starke 
Folienspannung. 

3. Kein Folienflattern bei Wind bei kleinen L6- 
chern, verursacht durch Mause und Vogel oder 
dergl. (kein intensiver Luftaustausch. geringer Ver- 
lust). 

4. Bei der Entnahme von GroBballen vom Stapel 
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9a wendelformig um den jeweiligen GroBballen 8 in der 
Wickelstation b fuhrt Vor der Wickelstation b ist eine 
obere Folientrennvorrichtung 10 und eine untere Fo- 
lientrennvorrichtung II fur die jeweilige Bahn 5 vorge- 
sehen. Ein Niederhalter 12 dient zum Festhalten der 
oberen Bahn 5. Der Teil der Transportvorrichtung 1, der 
in der Wickelstation b liegt ist mit 13 bezeichnet. Er 
bildet einen Drehteller, mit dessen Hilfe der GroBballen 
in der Wickelstation b beim Einwickeln um seine verti- 
kale Achse gedreht werden kann. Dabei wird der 
Stretchwickler 9 mit der Stretchfolie 9a, die von einer 
Folienrolle abgezogen wird, in vertikaler Richtung ge- 
fuhrt wodurch das wendelfdrmige Einwickeln erfolgt. 
Zum Umlegen des unteren Randes der unteren Bahn 5 
sind aus- und einfahrbare Blasrohre 14 vorgesehen. 

In der Abnahmestation c ist eine Transportvorrich- 
tung 15 angeordnet. die den fertig eingewickelten GroB- 
ballen 8 bis zu einem Anschlag 16 befordert 

Die Transportvorrichtungen 1, 13, 15 sind motorisch 



muB ein luftdichter AbschluB gew&hrleistet sein. 20 angetrieben und konnen mit Transportbander ausgerii- 
Tritt Luft ein, so beginnt ein neuer GarungsprozeB ' 
und die Silage verdirbt. 
5. Futtergerechte Einzelportionen. 



Fur Rundballenpressen sind Rundballenwickler be- 
kannt Auf dem Markt sind jedoch auch GroBbalien- 
pressen, die quaderformige GroBballen bilden. FUr sol- 
che GroBbaltenpressen sind bis jetzt noch keine Vor- 
richtungen zum Umwickeln bekannt. 

Der Erfindung liegt demgemSB die Aufgabe zugrun- 
de, eine Vorrichtung zum Umwickeln von quaderfdrmi- 
gen GroBballen mit Stretchfolie zu schaffen, bei der eine 
absolut dichte Umwicklung erfolgt 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB eine Transportvorrichtung vorhanden ist an der in 
Transportrichtung nacheinander eine Aufsetzstation, ei- 
ne Wickelstation und eine Abnahmestation angeordnet 
sind, wobei in der Aufsetzstation eine erste Zufuhrvor- 
richtung fur eine untere Deckblattfolie in Hdhe der 
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stet sein, die uber Rollen gefuhrt sind. 

Vor dem Aufsetzen eines GroBballens 8 ist die obere 
Deckblattrolle 3a und die untere Deckblattrolle 4a in die 
motorisch angetrtebene Zufuhrvorrichtung 3, 4 am 
Stander 2 eingehangt Die obere Bahn 5 ist durch den 
Folienklemmer 6 und die Blasrohre 7 bis zur Folien- 
trennvorrichtung 10 gefuhrt Die untere Bahn 5 ist in der 
Transportebene bis zur Trennvorrichtung 11 herausge- 
zogen und liegt auf der Transportvorrichtung 1 auf. 

Nunmehr wird ein GroBballen 8 in der Station a auf 
die untere Bahn 5 auf der Transportvorrichtung I aufge- 
setzt Die Transportvorrichtungen 1, 13 befordern den 
GroBballen 8 von der Station a zur Station b. Dabei 
werden die Bahnen 5 von den motorisch angetriebenen 
Deckblattrollen 3a, 4a synchron gespendet bis der 
GroBballen 8 in der Wickelstation b steht. Beim Trans- 
port des GroBballens 8 von der Aufsetzstation a in die 
Wickelstation b wird die obere Bahn 5 durch die an den 
Blasrohren 7 am Folienklemmer 6 austretende Druck- 



Transportebene und eine zweite Zufflhrvorrichtung fur 40 luft gestreckt Qber den GroBballen 8 mitgefuhrt und auf 
eine obere Deckblattfolie angeordnet sind und wobei in 
der Wickelstation Mittel zum Umlegen der Rander der 
aufgelegten Deckblattfolien um den GroBballen vor sei- 
ner wendeifdrmigen Umwicklung mit der Stretchfolie 
vorgesehen sind 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird vor der 
wendeifdrmigen Umwicklung eines GroBballens mit 
Stretchfolie auf dessen Ober- und Unterseite jeweils 
eine Deckblattfolie aufgelegt, deren Rander um den 
GroBballen herumgelegt und mit eingewickelt werden. 
Dadurch ist ein allseitiger luftdichter AbschluB des 
GroBballens nach seinem Umwickeln gewahrleistet 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines, in den 
Fig. 1 und 2 in zwei Ansichten dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiels naher erlautert 

In der Zeichnung ist mit 1 eine motorisch angetriebe- 
ne Transportvorrichtung bezeichnet, an deren linkem 
Ende ein Stander 2 angeordnet ist, welcher eine ZufQhr- 
vorrichtung 3 fflr eine obere Deckblattrolle 3a und eine 



diesen aufgelegt Der Folienklemmer 6 wirkt dabei als 
Niederhalter. 

Befindet sich der GroBballen 8 in der Wickelstation b, 
so treten die zwischen den Bandera der Transportvor- 
richtung 13 befindlichen Blasrohre 14 aus und heben 
mittels Druckluft die Oberstehenden AuBenrander der 
unteren Bahn 5 nach oben. Der Folienklemmer 6 
schlieBt Die Druckluft aus den Blasrohren 7 wird ge- 
stoppt Der Niederhalter 12 senkt sich und drQckt auf 
den GroBballen & Verzdgert senkt sich die obere Fo- 
lientrennvorrichtung 10 mit und trennt die Bahn 5 oben. 
Gleichzeitig trennt auch die Folientrennvorrichtung 1 1 
die untere Bahn 5. 
Wie bereits geschildert treten die zwischen den Ban- 
55 dem der Transportvorrichtung 13 befindlichen Blasroh- 
re 14 nach oben aus und heben mittels der nun austre- 
tenden Druckluft die Oberstehenden AuBenrander der 
unteren Bahn 5 nach oben gegen den GroBballen 8. Der 
GroBballen 8 wird nun auf der Transportvorrichtung 13, 
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ZufQhrvorrichtung 4 fQr eine untere Deckblattrolle 4a 60 die als Drehteller ausgebildet ist, gedreht und vollauto 



tragt Die Deckblattfolien werden in Bahnen 5 gefQhrt 
Uber einer Aufsetzstation a sind ein Folienklemmer 6 
und im AnschluB daran Blasrohre 7 angeordnet 

Die Transportvorrichtung 1 befdrdert quaderfdrmige 
GroBballen 8 von der Aufsetzstation a zu einer Wickel- 
station b und danach zu einer Abnahmestation c. 

In der Wickelstation b ist ein bekannter. vollautomati- 
scher Stretchwickler 9 angeordnet, der eine Stretchfolie 
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matisch mit der Stretchfolie 9a eingewickelt Wahrend 
dieses Vorgangs kann ein neuer GroBballen 8 in der 
Station a aufgesetzt werden. 

Nach dem Einwickeln hebt sich der Niederhalter 12 
und senken sich die Blasrohre 14. Der GroBballen 8 wird 
von den Transportvorrichtungen 13, 1$ zum Anschlag 
18 transportiert Dieser lost den Antrieb der Transport- 
vorrichtungen 1 und 13 aus. Ein neuer GroBballen 8 
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3 

fahrt von der Aufsetzstation a in die Wickelstation b. 
Gleichzeitig werden in der geschilderten Weise die Bah- 
nen 5 wieder synchron zugefuhrt. Der Zyklus wieder- 
holt sich. 

5 

Patentanspruch 

Vorrichtung zum Umwickeln von quaderformtgen 
GroQballen (8) mit Stretchfolie (5, 9a) mit einer 
Transportvorrichtung (1, 13, 15), an der in Trans- io 
portrichtung nacheinandef eine Aufsetzstation (a), 
eine Wickelstation (b) und eine Abnahmestation (c) 
angeordnet sind, wobei in der Aufsetzstation (a) 
eine erste Zufuhrvorrichtung (4) fur eine untere 
Deckblattfolie (5) in Hdhe der Transportebene und 15 
eine zweite Zufuhrvorrichtung (3) fur eine obere 
Deckblattfolie (5) angeordnet sind und wobei in der 
Wickelstation (b) Mittel (12, 14) zum Umlegen der 
Rander der aufgelegten Deckblattfolien (5) um den 
GroQballen (8) vor seiner wendelformigen Um- 20 
wicklung mit der Stretchfolie (9a) vorgesehen sind. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: DE4016424 A1 

Int. CI.*: B65B 27/12 

Offenlegungstag: 28. November 1991 




108048/91 



